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Die f olgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prijfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Dunstabzugshaube mit Kondensatabscheider 

@ Die erfind ungsgemaSe Dunstabzugshaube mit Kon- 
densatabscheider soli die Nachteile einer handelsubli- 

Chen Dunstabzugshaube mit nur einem Fett- und Ge- 

ruchsfilter beheben. Sie signet sich fur jede Haushaltsein- 

bau- Oder Grof^kuche und ist in den handelsublichen Ku- 

Chen nachrustbar. Der normalen Durnstabzugshaube (1) 

ist eine Kondensationszelle (3) nachgeschaltet, in der die 

von Fett vorgereinigte Luft (VL) uber Luftleiteinrichtung 

(5) an einem Verdampfer (4) zur Kalteerzeugung als War- 

metauscher vorbeigefuhrt wird. Das bei einer Lufttempe- 

ratur von ca. 6-10* C anfallende Kondensat sammelt sich 

am Boden der Kondensationszelle (3) und fliedt kontinu- 

ierlich ab. Die stark feuchtigkeitsgeminderte Abluft (VL) 

verlaSt uber einen Luftkanal (6) die Kondensationszelle 

(3) und stromt nach Passieren eines Geruchsfilters (8) 
■ uber Luftaustrittsschlitze (7) in Herdhdhe in den Kuchen- 
^ traktzuruck. 

C Die gereinigte kalte Abluft (VL) dient zur Kuhlung des im 
Verdichter (10) einer Kaltemaschine komprimierten Kuhl- 
mittels. Somit kann die erfindungsgemaf^e Anordnung 
auch als Ktimaanlage fungieren. 




BUNDESDRUCKEREI 09.00 002 046/75/2 



14 




DE 100 20 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifift eine Dunstabzugshaube fur Koch- 
stellen in Kuchen aller Art. Sie ist geeignet fiir die Herstel- 
lung von normalen Haushaltseinbau- und GroBkuchen so- 5 
wie zur Nachriistung von bereits fertig installierten Kuchen 
mit Abzugshauben. 

Die herkommiichen modemen Einbaukiichen sind mit ei- 
ner Dunstabzugshaube tiber dem Kochherd versehen, in der 
die fettigen Anteile meist durch einen Fettfilter und die Ge- lO 
ruchsstoffe durch einen Aktivkohlefilter aus der mittels ei- 
ncs Sauggeblascs abgesaugtcn wrasenhaltigen Luft abge- 
u-ennt werden, und die gereinigte Luft entweder uber ein 
Kanalsystem nach aufien geleitet oder als Umluft im Raum 
veibleibt. Nachteilig dieser tiberwiegend angewendeten is 
Dunstabzugshauben ist, daB der Hauptanteil des Wrasens in 
der Luft verbleibt, der Geruchsfilter durch einen ausgefiiter- 
ten Teil des Wrasens vorschnell seine Aktivitat verliert und 
ausgewechselt werden muB sowie eine Versottung des Ka- 
nalsy stems auftritt. Bei Umluftbetrieb ist eine Verschmut- 20 
zung der durch die wrasenhaltige Luft angestromten Ra- 
chen, an denen sich Kondensat abscheidet unvermeidbar. 

Aus der OfFenlegungsschrift DE 37 12 664 ist eine Um- 
luft- Abzugshaube bekannt, die eine verbesserte Reinigung 
durch eine NaBfiltervorrichtung erreicht. Diese Anordnung 25 
kann den Feuchtigkeitsgehalt der Abluft nur unwesentlich 
mindem und somit die eingangs beschriebenen Nachteile 
nicht beheben. Ebenso wird eine verbesserte Luflreinigung 
durch direkte Wassereindusung in der EP 02 11 784 Bl be- 
schrieben, ohne jedoch die Luftfeuchtigkeit zu vermindem. 30 

In der Patentschrift DE 196 53 644 wird eine Moglichkeit 
der Senkung des Feuchtigkeitsgehaltes der Abluft mitge- 
teilt. Durch Raumluft wird die mittels eines Fettfilters von 
niissigen Fettbestandteilen weitestgehend vorgereinigte ab- 
gesaugte Herdluft indirekt gckiihlt. Der kondensierende 35 
Wrasen tropft von dem Warmetauscher auf den geneigt an- 
geordneten Fettfilter und flieBt in einen Auffangbehalter. 
Die so gereinigte Abluft durchstromt anschlieBend einen 
Geruchsfilter und verlaBt oberhalb das System. Nachteilig 
dieser Lehre ist die Emulsionsbildung des abtropfenden 40 
Kondensats mit den oligen Bestandteilen im Fettfilter, was 
eine wesentlichc Standzeitverkiirzung des Fettfilters bedeu- 
tet. Auch besteht die Gefahr, daB vom geneigten Fettfilter 
Kondensat auf den Herd tropft und somit Herdplatte und 
ggf. die darauf befindlichen Speisen verschmutzt. Da zur 45 
Kuhlung der Abluft die Raumluft genutzt wird, tritt beson- 
ders in den warmen Sommermonaten nur ein geringer Kiihl- 
effekt ein, d. h. die abgeschiedene Wrasenmenge ist mini- 
mal und somit der Wrkungsgrad der zusatzlichen Reini- 
gung niedrig, was sich auch nachteilig auf den Geruchsfilter 50 
auswidct. Auch die unangenehme Decken und/oder Wand- 
verschmutzung infolge einer Kondensatabscheidung wird 
bei der beschriebenen LuftfUhrung nur unwesentlich gemin- 
dert. Ein gravierender Nachteil ist jedoch, daB bereits instal- 
lierte herkommliche Dunstabzugshauben in handelstibli- 55 
chen Einbaukuchen mit diesem System nicht nachzuriisten 
sind. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Dunstabzugshaubensy- 
stem anzugeben, durch das die beschriebenen Nachteile 
weitestgehend beseitigt werden konnen. Diese Aufgabe 60 
wird durch die Erfindung gemaB der Anspruche 1 bis 10 ge- 
16st. tiber eine Dunstabzugshaube, die mit einem Fettfilter 
und einem Geblase versehen ist, wird die verunreinigte 
Herdluft abgesaugt und in zumindest eine separate Konden- 
sationszelle gefuhrt, deren Boden als Kondensatsammel- 65 
wanne mit einem AbfiuB ausgebildet ist. In der Kondensati- 
onszelle befindet sich zumindest ein Verdampfer zur K^te- 
erzeugung als Flatten- oder anderer WSrmeaustauscher. Die 
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Abluft wird in der Kondensationszelle so gefiihrt, daB eine 
optimale Kuhlung und somit eine weitestgehende Konden- 
sation erfolgt. Luftleiteinrichtung und Warmetauscher wir- 
ken gleichzeitig als Prallabscheider fur das gebildete Kon- 
densat. Ist der Verdampfer als Flatten verdampfer mit mehre- 
ren Segmenten ausgebildet, so konnen die Segmente als 
Lufdeiteinrichtung ohne weitere Einbauten angeordnet wer- 
den. Die Luftleiteinrichtung ist so anzuordnen, daB kein 
Kondensat in das Geblase tropfen kann. Das Kondensat 
flieBt aus der Bodenwanne vorteilhafterweise kontinuierlich 
durch eine Leitung in den AbfluB der Kuchenspule, kann je- 
doch auch gesondert gesammelt und diskondnuierlich abge- 
lasscn werden. Die Lufttcmperatur in der Kondensadons- 
zelle ist liber einen Temperaturftihler, der vorzugsweise vor 
der Luftaustrittsoffhung sich befindet, zu regeln und/oder 
der Verdichter einer K^temaschine zu steuem. Die so gerei- 
nigte und stark feuchtigkeitsgeminderte Abluft ist mittels ei- 
nes Abluftkanals uber Dach oder als Umluft durch einen 
Luftkanal nach passieren eines Geruchsfilters iiber Austritts- 
schUlze in den Kiichentrakt zu leiten. Die ausstromende Luft 
ist so zu ftihren, daB keine Wand- oder Deckenflachen ange- 
blasen werden. 

Eine effektive und einfache Reinigung der Lufdeitein- 
richtung und Warmeiibertragungsflache ist aufgrund der 
groBen Kondensatmengen durch Einspriihen eines Spiilmit- 
telkonzentrates durch zumindest eine verschlieBbare OfF- 
nung im Gehause der Kondensadonszelle moglich. Somit ist 
inuner eine gute Warmetibertragung gewahrleistet. Auch 
die Gefahr einer Vereisung der Warmeiibertragungsflache 
ist auBert gering und kann beeinfluBt werden durch die ge- 
wunschte Ablufttemperatur sowie durch die langeren StiU- 
standszeiten im Haubenbetrieb, in denen ggf. gebildetes Eis 
abtauen kann. Die Einschalt-, Ausschalt- und Laufzeit der 
Dunstabzugshaube sowie der Kaltemaschine bzw. die Spei- 
sung des Vcrdampfers mit Kuhlmittel ist in bekannterweise 
zu regeln und steuem. 

Der Verdichter der Kaltemaschine ist vorteilhafterweise 
auBerhalb des Reinigungssystems, vorzugsweise im Sockel- 
bereich des Kiichenmobel, anzuordnen, wobei in GroBkii- 
chen an eine KMtemaschine mehrere Kondensationszellen 
angeschlossen werden k5nnen. Die Kiihlung des kompri- 
mierten Kaltemittels geschieht durch die abzuftihrende ge- 
kiihlte und gereinigte Luft, die somit wieder erwarmt wird. 
Die Kuhlung des komprimierten Kuhlmittels kann auch au- 
Berhalb des Kiichentraktes erfolgen, was bei Nutzung des 
Dunstabzugshaubensystems als Klimaanlage notwendig ist. 
Durch die wahlweise Fuhrung des komprimierten Kuhlmit- 
tels tiber eine Umstellvorrichtung, wie beispielsweise eines 
Ventils, zur Kuhlung durch AuBenluft und/oder durch die 
gekiihlte und gereinigte Abluft kann eine Temperaturrege- 
lung der Raumluft erfolgen. Bei Betrieb des Dunstabzugs- 
haubensystems ohne Herdbenutzung ist die Luftfeuchtigkeit 
der Raumluft beeinfluBbar. Die gewUnschte Klimaregelung 
im Kiichentrakt erfolgt in bekannterweise iiber FOhler und 
Steuerrelais. 

Als Material fiir eine Kondensationszelle mit Kondensat- 
abscheider und dcren Einbauten soUte vorzugsweise Edel- 
stahl verwendet werden. Es eignet sich aber auch jeder kor- 
rosionsbest^dige beschichtete oder unbeschichtete Werk- 
stoff. 

Als Vorteiie der erfindungsgemaBen Anordnung sind 
hauptsachlich zu nennen 

- eine erhebliche Senkung der Abluftfeuchtigkeit 
durch ein groBes At gegenilber dem St. d. T., 

- gewahlte Abluftfiihrung vermeidet Verschmut- 
zungserscheinungen an Wand- und Deckenflachen, 

- eine Nachriistungsmdglichkeit bestehender handels- 
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Ublicher Dunstabzugshauben, 

- geeignet fiir Abluftfiihrung Uber Dach durch Abgas- 
kanal ohne Gefahr einer Versottung, 

- gute und eflfektive Reinigungsmoglichkeit der Kon- 
densationszelle, 5 

- eine Verwendung als KJimaanlage 

- Einbau in einen Hangeschrankaufsatz. 

Die Erfindung soli an Hand von 2 schematischen Figuren 
mit einem Bei spiel fur den Aufbau einer Dunstabzugshaube lO 
mit Kondensatabscheider naher erlautert werden. Fig, 1 
zeigt die Vorderansicht eines Herdaufbaus einer Einbaukii- 
che mit Kondensalionszelle (3) in einem Hangeschrankauf- 
satz (15), einer Abzugshaube (1), Luftaustrittsschlitzen (7) 
fur gereinigte Abluft (VL), einer Herdplatte 18, mit ange- is 
deuteter Kuhliohrschlange (U) und einem Ldtungsschacht 

(13) . 

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgemaBe Anordnung einer 
Dunstabzugshaube mit Kondensatabscheider im Herdauf- 
bau einer serienmaBigen Einbaukiiche. Die bei einer Herd- 20 
benutzung entstehenden Wrasen und ggf. Fettspritzer wer- 
den durch eine Dunstabzugshaube (1) mittels eines Geblases 

(14) angesaugt, wobei bereits Fett- und Feststoffpartikel im 
Fettfilter (2) verbleiben. Nunmehr stromt die vorgereinigte 
Luft (VL) in eine erfindungsgemaBe Kondensationzelle (3), 25 
deren Boden durch einen hochgezogenen Rand (16) als 
Kondensatsanmielwanne dient. Durch eine Luftleiteinrich- 
tung (5) wird die Luftstromung geftihrt und gleichzeitig 
durch eine satteldachformige Ausbildung, wobei ein Dachs- 
chenkel wesentlich tiefer als Schikane herabgezogen ist als 30 
der andere kurzere Dachschenkel (um den die Luft (VL) 
stromt), ein HerabU*opfen des Kondensates in das Geblase 
(14) vermieden. Die gefuhrte Luft (VL) kiihlt sich an den 
Warmetauscherflachen eines zur Kalteerzeugung dienenden 
Verdampfers (4) ab, die kondensierenden Wrasen schlagen 35 
sich an der Luftleiteinrichtung (5) sowie der Wamertau- 
scherflache nieder, tropfen auf den als Kondensatsammel- 
wanne ausgebildeten Boden der Kondensadonszelle (3) und 
fiieBen Uber eine Leitung (12) und einem Siphon (9) in die 
AbfiuBleitung einer Kiichensptile. Eine entsprechende Luft- 40 
fuhrung fordert die Durchwirbelung der Luft und bewirkt 
somit eine gleichmUBige Lufttemperatur und Taupunktun- 
terschreitung sowie einen hohen Wrkungsgrad der Kondcn- 
satabscheidung durch einen PrallefFekt. Eine Regelung der 
Lufttemperatur geschieht vorzugsweise iiber einen Tempe- 45 
raturfuhler (17) und Steuerung einer Kaltemaschine bzw. 
der Kuhlmittelzufiihrung zum Verdampfer (4) in bekannter- 
weise. Zum Verstandnis des Temperatureinflusses sollen fur 

3 Temperaturen die Werte der maximalen Luftfeuchtigkeit 
angefiihrt werden: 28°C = 27,2 g WasserW Luft, 20''C = 50 
17,3 g/m^, 8°C = 8,3 g/m^. Vorteiihaftcrweisc soUtc eine 
Kondensalionszelle (3) bei Temperaturen zwischen 6 und 
10°C betrieben werden. Die so gereinigte und wrasengemin- 
derte Luft (VL) stidmt nun durch einen Luftkanal (6) und 
Geruchsfilter (8) zu den Austrittsschlitzen (7) in Herdplat- ss 
tenhohe. Im Luftkanal (6) befindet sich ein Schacht (13) zur 
Aufnahme der Kabel, Steuer- und Rohrleitungcn (12) sowie 
eine Kiihlrohrschlange (11) zur Kuhlung des im Verdichter 
(10) der Kaltemaschine komprimierten Kuhlmittels. Ober 
die Kiihlrohrschlange (11) wird die gekiihlte Luft (VL) wie- 60 
der aufgewarmt. Mittels einer Umschaltvorrichtung zur 
vollstandigen oder teilweisen Kuhlung des komprimierten 
Kuhlmittels auBerhalb des Kuchentraktes und einen Luftrei- 
nigungsbetrieb ohne Herdbenutzung wird es moglich, die 
erfindungsgemaBe Dunstabzugshaube mit Kondensatab- 65 
scheider als Klimaanlage zur Raumtemperierung sowie 
Raumluftentfeuchtung zu nutzen. 
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Liste der Figuren und Bezugszeichen 

Fig. 1 Vorderansicht des Herdaufbaus einer Einbaukiiche, 
Fig. 2 Anordnung einer erfindungsgemaBen Losung 

1 handelsQbliche Dunstabzugshaube 

2 Fettfilter 

3 Gehause der Kondensalionszelle 

4 Verdampfer zur Kalteerzeugung 

5 Luftleiteinrichtung 

6 Luftkanal 

7 Luftaustrittsschlitze 

8 Geruchsfilter 

9 Siphon zum AbfluB einer Kuchcnspiile 

10 Verdichter der Kaltemaschine 

11 Kiihlrohrschlange des VerfiUssigungsteils der Kaltema- 
schine 

12 Rohrleitungen fur Kuhlmittel zum Verdichter und Kon- 
denswasser, elektrische Steuerleitungen/Verkabelung 

13 Schacht im Luftkanal 

14 Sauggeblase 

15 AuBenverkleidung als Hangeschrankaufsatz 

16 hochgezogener Boden zur Wannenausbildung 

17 Temperaturfuhler 

18 Herdplatte 

VL zu reinigende Luft 

Patentanspriiche 

1. Dunstabzugshaube mit Kondensatabscheider zur 
Aufnahme und Reinigung verschmutzter Luft (VL) 
uber einer Kochstelle, mit zu mindestens einem Filter- 
system, das mindestens einen Fettfilter (2) zur Ab- 
scheidung von festen und/oder flussigen Anteilen in 
der verschmutzten Luft (VL) sowie Warmetauscher 
aufweist, dadurch geltennzeiclinet, daB 

- zumindest ein Verdampfer zur Kalteerzeugung 
(4) als Warmeaustauscher in zumindest einer 
Kondensadonszelle (3) instaliiert ist, 

- die durch zumindest einen Fettfilter (2) vorge- 
reinigte Luft (VL) Uber ein Sauggeblase (14) in 
eine Kondensationszelle (3) gelangt und durch 
eine Luftleiteinrichtung (5) zu fiihren ist, 

- der Boden der Kondensationszelle (3) als Kon- 
densatsammelwanne dient sowie mit einem Ab- 
fluB versehen ist und 

- die gekiihlte, feuchdgkeitsgeminderte Luft 
(VL) nach Durchstromen zumindest eines Ge- 
ruchsfilters (8) das System verlaBt. 

2. Dunsthaube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Verdampfer (4) als Plattenverdampfer 
ausgebildet, in mehreren Segmentcn aufgeteilt ist und 
diese Segmente als Luftleiteinrichtung (5) angeordnet 
werden. 

3. Dunstabzugshaube nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Lufdeiteinrichtung (5) 
und/oder die Warmetauscherflache des Verdampfers 
(4) gleichzeitig als Prallabscheider fiir das in der ge- 
kiihlten Luft (VL) sich bildende tropfenformige Kon- 
densat dienen. 

4. Dunstabzugshaube nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verdichter der Kaltemaschine 
(10) auBerhalb des Reinigungssystems (1 + 3) angeord- 
net ist und die Kuhlung des komprimierten Kaltemit- 
tels durch die abzufuhrende gekuhlte Luft (VL) erfolgt. 

5. Dunstabzugshaube nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Tempera- 
tur in der Kondensationszelle (3) iiber einen Tempera- 
turfiihler zu regeln und/oder der Verdichter der K^lte- 
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maschine (10) zu steuern ist. 

6. Dunstabzugshaube nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzdchnet, daB die gerei- 
nigle Luft (VL) als Abluft mittels eines Abluflkanals 
uber Dach oder als Umluft durch einen Luftkanal (6) 5 
und Auslrittsschlitze (7) in Herdhohe in den Kiichen- 
trakt zu leiten ist. 

7. Dunstabzugshaube nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daI3 sie zur 
Raumklimatisierung als Klimaanlage einzusetzen ist, 10 
indem die Kuhlung zumindest eines Teils des kompri- 
mierlen Kuhlmittels vollstandig oder nur teilweise au- 
Bcrhalb des Kuchentraktes und/oder ein Betrieb ohne 
Herdbenutzung erfolgt, so daB durch die gereinigte, ge- 
kuhlte Luft (VL) eine RaumtemperatUTFegelung und/ L5 
oder cine Raumluftentfeuchtung ermSglicht wird. 

8. Dunstabzugshaube nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Konden- 
sat aus der Kondensationszelle (3) kontinuierlich uber 
cine Leitung (12) in einen Siphon (9) direkt in einen 20 
AbfluB der Spiile abflieBen kann. 

9. Dunstabzugshaube nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Konden- 
sationszelle (3) iiber einer Abzugshaube (1) installiert 
ist. 25 

10. Dunstabzugshaube nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Kon- 
densationszelle (3), einschlieBlich des gesamten Kuhl- 
systems, an bereits bestehende herkommlich Abzugs- 
hauben (1) nachgeriistet werden kann. 30 
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